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1921 Suomalaisen muo-
viteollisuuden pio-

neeri Sarvis Oy aloittaa toimin-
tansa Tampereella. Sarviksen
maailmanmainettakin niittänyt
hittituote oli kaseiinista eli gala-
liitista valmistettu nappi. Kaseii-
ni valmistettiin kuoritusta mai-
dosta. Sarviksen napit saivat
kultamitalin Pariisin maailman-
näyttelyssä vuonna 1937. Nappi-
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1917
Suomi  i t senäis tyy

1921
Suomalainen muovi-

teollisuus saa
alkunsa, kun

Sarviksen tehdas
perustetaan

1939-40
Suomen talvisota

1940
Nappi- ja keinohartsi-

teollisuuden luottamus-
neuvosto eli nykyinen

Muoviyhdistys
perustetaan

1941–44
Suomen jatkosota

1943
Muoviyhdistys alkaa

julkaista Muoviyhdistys
tiedottaa – eli nykyistä

Muovi-plast
-jäsentiedotetta

1947
Suomen kielen

professori
Lauri Hakulinen

juurruttaa suomen
kieleen sanan ’muovi’
aikaisemmin käytetyn
plastiikki-nimityksen

tilalle. Sana pohjautuu
muovata-verbiin, kuten

englannin kielen sana
plastics pohjautuu

kreikan kielen sanaan
plastikos eli muovailta-

vissa oleva.

1951
Suomen ensimmäinen

muovinäyttely
Stockmannin tavara-

talossa Helsingissä

Sarviksen osasto vuoden 1959 Göteborgin messuilla. Etuvasemmalla kuuluisaa nappivali-
koimaa.

1950 Sarvis valmistaa
ensimmäisen suo-

malaisen instamatic-kameran,
joka on kaiken lisäksi kokonaan
muovinen. Fotex-kamera oli
valmistettu fenolimuovista eli
bakeliitista. Suomalaisille kame-
ra oli liiankin moderni. Valmis-
tus jouduttiin lopettamaan
alkuunsa huonon menekin
vuoksi.

en valmistus jatkui Sarviksessa
1980-luvulle asti, jolloin nappe-
ja oli myyty jo miljardeja.
Kaseiinista raaka-aineena luo-
vuttiin 1970-luvulla. Parhaim-
millaan Sarviksen nappimal-
leja oli valittavana jopa 5 000
erilaista. Nappien oheis-
tuotteena syntyi varmasti
useimpien lapsuuteen
kuulunut kirppupeli.

MuoviSuomi, suomalaista
muoviteollisuutta esitte-
levä näyttely.Esillä pysyvästi Muovi-yhdistyksen tiloissa,Pälkäneentie 18, Helsinki.

Puh. (09) 868 9910.Avoinna tiistaisin jatorstaisin klo 12 – 16 tai
sopimuksen mukaan.Pääsymaksu 20 mk.
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1956
Ensimmäinen

suomenkielinen muovi-
alan ammattilehti
Muoviviesti alkaa

ilmestyä

1961
Suomen Muoviteolli-

suusyhdistys,
sittemmin Suomen

Muoviteollisuusliitto
perustetaan

1967
Teknilliseen

korkeakouluun
(teknillisen kemian eli

polymeerikemian)
ja Helsingin yliopistoon

(puun ja muovien
kemian) saadaan

ensimmäiset muovialan
professuurit

1973
Öljykriisi

1989
Muoviyhdistys

tiedottaa vaihtuu
Muovi-plast -nimeksi

1990-91
Persianlahden sota
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1962 Sarviksen toimi-
tusjohtaja, insinööri

Olavi Arjas vastasi myös tehtaan
muovituotteiden muotoilusta.
1950-luvulta lähtien myös muo-
vin muotoilu siirtyi muotoilun
ammattilaisten vastuulle. Vuonna
1962 Arjas suunnitteli salmiakin
muotoisen muovisangon, joka
syrjäytti lopullisesti raskaat ja
epähygieeniset sinkki- ja puuäm-
pärit. Koska sanko ei ole muodol-
taan pyöreä, vaan vinosuunnikas,
taakan painopiste on lähellä kan-
tajaa ja sangon kulmat toimivat
kaatonokkina. Sanko valmistet-
tiin polyeteenistä. Arjas-sanko
siivitti suomalaiset muoviämpäri-
huumaan – 1960-luvun alussa
suomalaiset ostivat vuosittain
miljoona uutta sankoa. Sanko oli

1963 Eero Aarnio suun-
nittelee lujitemuovisen

Pallo-tuolin Asko-yhtiölle. 1960-
luvulla muovien käyttö laajeni huo-
nekaluihin ja suunnittelijat ideoivat
muovista mielikuvituksellisia ja en-
nenäkemättömiä muotoja. Kansain-
väliseen maineeseen Pallo-tuoli
nousi Kölnin huonekalumessuilla
1966. Pallo-tuoli oli messujen sen-
saatio. Tiedotusvälineet levittivät sen
kuvaa ympäri maailman ja amerikka-
laiset ja englantilaiset elokuvantekijät
ja mainosmiehet omaksuivat Pallo-
tuolin ajanhengen symboliksi.

Idean lujitemuovituolista Aarnio
sai hypätessään Turun veneveistä-
möllä lujitemuoviveneen kannelle.
Nopeasti hän tajusi, että lujitemuovi-
tuolin ideaali muoto olisi pallo. Siihen
menisi vähiten materiaalia ja tuolista
tulisi mahdollisimman kestävä.

Trendituote Pallo-tuolista tuli
1990-luvun lopulla, jolloin se otet-
tiin uudelleentuotantoon. Nykyisin
Pallo-tuoliin taitaakin törmätä
useimmiten Music Television -kana-
valla tai kansainvälisten yritysten mai-
noksissa. Pallo-tuolia valmistaa nykyi-
sin Artekno Kangasalla.

1967 Kun Eero Aarnio esitteli ensi kertaa pastillinmuotoisen
tuolin Askolle, luonnos herätti vain hilpeyttä. Lopulta

Pastilli-tuolistakin tuli Kölnin messujen vetonaula vuonna 1968. Pas-
tilli kelpaa jopa soutuveneeksi tai kelkkamäkeen. Muovi toi huoneka-
lujen muotoiluun uudet, pyöreät muodot – tuolit olivat yht’äkkiä pal-
loja, kuplia ja pompuloita. Tavallisia kuluttajia hirvitytti ja ihmetytti

muovihuonekalu-
jen korkea hinta,
jonka arveltiin joh-
tuvan ulkomaisesta
raaka-aineesta ja
pienistä tuotanto-
eristä. Pastilli-tuo-
lia kritisoitiin,
koska sen katsot-
tiin soveltuvan
vain nuorien ja
ketterien ihmisten
istuimeksi.

aikanaan suurin Suomessa val-
mistettu muoviesine.

1967 Olof Bäckströmin suunnittelemat Fiksarsin muovisilmäi-
set yleissakset tulevat markkinoille. Aluksi sakset val-

mistettiin termoplastisesta polyesteristä, nykyisin pitkän tuotekehitte-
lyn tuloksena parhaimmaksi havaitusta polybuteenitereftalaatista.
Vuonna 1967 saksia valmistettiin 2 000 kappaletta. Jo silloin osa meni

vientiin Ruotsiin ja Tanskaan. Kah-
ta vuotta myöhemmin markkinat
olivat laajentuneet Norjaan,
USA:han, Kanadaan ja Australiaan.
Vuodessa saksia syntyi jo 70 000
kappaletta.  Oranssi väri saksiin
putkahti sattumalta. Suunnittelija
oli hahmotellut saksien väriksi kirk-
kaanpunaista, mustaa ja vihreää.
Saksien koekappaleita tehtiin sa-
massa tehtaassa kuin kotitalousko-
neiden oransseja muoviosia. Ko-
neen käyttäjä ei jostain syystä ollut
vaihtanut väriä ja niin koekappa-
leista tuli oransseja. Myös mustia
saksien kahvoja tehtiin. Tehtaan kont-
torihenkilökunta äänesti oranssin vä-
rin Fiskarsin saksiin ja koko yrityksen
tuotemerkiksi äänin 9 – 7.

Punainen kahva päätyi
vasenkätisiin saksiin.
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1968 Arkkitehti
Matti Suuronen

koettelee suomalaisten ennakko-
luulottomuutta Futuro-talollaan.
Futuro oli teräsjaloilla seisova,
ufon muotoinen muovitalo. Futuro
oli valmistalo, joka koottiin paikan
päällä muutamasta lohkosta. Ra-
kennusmateriaali oli lasikuitulujit-
teinen polyesteri. Futuro oli sisus-
tusta, ikkunoita ja lämpöeristeitä
myöten täysin muovinen rakennus.

1978 Keramiikan ja lasin
muotoilijana tun-

nettu Kaj Franck pääsee toteut-
tamaan haaveensa soikeasta asti-
asta Pitopöytä-astiastossa, jonka
valmistus alkaa vuonna 1978.
Toisin kuin keramiikasta ja lasis-
ta, puristusmenetelmällä muovista
pystyttiin valmistamaan edullisesti
soikeita astioita sarjatuotantona.
Sarviksen tuotannossa olleen Pito-
pöytä-astiaston lautaset toimivat
myös kulhojen kansina. Lautasten
pyöristetty reuna oli siten paitsi
esteettinen, myös käytännöllinen
yksityiskohta. Lautaset olivat me-
lamiinia, aterimet polykarbonaat-
tia ja muut osat SAN-muovia. As-
tiaston väreiksi Franck valitsi tum-
manvihreän, valkoisen ja mustan,
joita oli helppo yhdistellä muihin
materiaaleihin. Myöhemmin asti-
asto täydentyi uusilla astioilla ja
väreillä.

Inspiraation Pitopöytä-sarjan
suunnitteluun Franck sai Japa-

– Futuro tarjoaa käytännöllis-
tä ja modernia mukavuutta. Sen
muotoilu on uudentyyppinen ja
miellyttävä sekä ulkoa että sisältä.
Talo soveltuu yhtä hyvin sekä yk-
sityiskäyttöön että turistiasumuk-
seksi, metsästys-, kala- tai hiihto-
majaksi ja kesämökiksi, mainosti
Futuro-esite. Futuron strategiset mi-
tat olivat: paino 2 500 kg, halkaisija
8 metriä ja hyötypinta-ala 50 m2.
Hinta oli 44 000 mk.

1971 1970-luvun suoma-
laiskodissa järjestys

saatiin kätevästi aikaan Risto-
matti Ratian suunnittelemalla
Palaset-säilytysjärjestelmällä.
Perusmoduuli oli yhtenä kappa-
leena valmistettu kuutio kokoa
345 x 345 x 345 mm. Yhdistely-
ja käyttömahdollisuuksia oli ra-
jattomasti, varsinkin kun kuuti-
oista saatiin välihyllyjen, ovien ja
vetolaatikoiden avulla kaappeja,
lehtihyllyjä, levyhyllyjä tai laati-
kostoja. Kuution seinämän paksuus
oli vain 6 mm, mutta niitä saattoi
huoletta pinota korkeiksi torneiksi.
Ruiskuvalumenetelmän ansiosta
kuutiot olivat saumattomia ja siten
vahvoja ja kestäviä. Palaset-kuuti-
oita valmistettiin valkoisina, punai-

1983 Kuvan Mobira City-
man -puhelimen

suunnittelivat Ergonomiadesignin
Matti Makkonen ja Jorma Pit-
konen vuonna 1983. Puhelin pai-
noi 740 grammaa, siihen pystyi
lataamaan kerralla 18 tuntia käyt-
töaikaa paristonsäästötilassa ja
siinä oli 50 nimen muisti.

Mobira Cityman -sarjan pu-
helimissa oli ’suuret ominaisuu-

1997 Sauvakävelystä,
hiihtäjien kesähar-

joittelumuodosta tulee suoma-
laisten kuntoilijoiden intohimo.
Koska maastohiihtosauvat eivät
sovellu kävelysauvoiksi, Exel tuo

nista. Astiaston keveyden, kiiltä-
vän pinnan ja värivalintojen on
sanottu muistuttavan japanilaisia
lakattuja puuastioita. Aterinten
materiaaliksi Franck halusi valita
muovin, joka ei tunnu suussa kos-
kaan liian kuumalta tai kylmältä tai
vihlo hampaita. Yhtä lempeitä ovat
japanilaisten käyttämät posliinilu-
sikat ja syömäpuikot.

sina ja ruskeina sekä vetolaatikoita
lisäksi vihreinä ja keltaisina.

Polystyreenistä valmistettuja
laatikoita valmistettiin vuodesta
1971 alkaen turkulaisessa Treston
Oy:ssä. 1970-luvulla Ratia suun-
nitteli Palaset-sarjaan mm. akryy-
limuovista lehti- ja paperikoteloi-
ta, joita valmistaa nykyään MK-
Tresmer polystyreenistä.

det taskukoossa’.
’Tämä taskukokoinen NMT

on tehty sinulle, jolla ei ole va-
raa tinkiä tavoitettavuudesta
missään tilanteessa. Uusi Mobi-
ra Cityman 100 kulkee huoletto-
masti ja tyylikkään huomaamat-
tomasti mukana missä vain. Sii-
tä kuitenkin näkee, että se on
Mobira’, markkinoi Nokia Mo-
bira Cityman 100 -puhelinta.

Cityman 100 -puhelimen
suunnitteli Jouko Tattari vuon-
na 1988 – 89. Cityman 100  pai-
noi 470 grammaa ja siinä oli 98
nimen muisti. Yhdellä latausker-
ralla sai yhtäjaksoista puheaikaa
50  minuuttia. Puhelin soveltui
’liikkuvaan ja kovaan käyttöön’
kaksoiskuorensa ansiosta: me-
tallikuori suojasi tärkeimpiä
elektronisia osia ja ’kuituvah-
visteinen erikoispolymeerista
valmistettu designkuori’ oli esi-
tetekstin mukaan iskunkestävä,
luja ja lähes naarmuntumaton.
Puhelimessa ei ollut lainkaan
liikkuvia osia, mutta kylläkin
pieni taipuisa antenni. Muistat-
ko?

Nokian radiopuhelinliiketoi-
minta alkoi jo 1960-luvulla. En-
simmäinen kannettava puhelin
kehitettiin vuonna 1973. Poh-
joismaissa Nokian matkapuheli-
mia markkinoitiin aluksi nimel-
lä Mobira, muualla maailmassa
nimellä Nokia.   ■

markkinoille erityisesti kävelyä
varten kehitetyn Exel Walker -
sauvan. Sauvat ovat hiihtosauvoja
lyhyemmät ja sompa sopii sekä
asfaltilla että maastossa kävelyyn.

Sauvat on valmistettu kom-
posiittimateriaalista, mikä tekee
sauvoista kevyet ja kestävät. Sauvo-
jen kahvat on muotoiltu käden ergo-
nomiaa mukaillen. Erikoishihna tu-
kee kättä ja on helppo säätää.

Vuosi sitten jo miltei puoli
miljoonaa suomalaista harrasti
säännöllisesti sauvakävelyä. Joka
kolmas suomalainen oli kokeillut
ainakin kerran sauvakävelyä edel-
tävän vuoden aikana. Suomalais-
ten uuden kansallisurheilun villit-
semiä löytyy tätä nykyä myös
Ruotsista, Sveitsistä, Itävallasta ja
Saksasta. Parhaillaan sauvakäve-
lyä markkinoidaan Japanissa ja
Yhdysvalloissa. Liisa Jokinen


